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Колосник боковой
СЧ15 ГОСТ 1412-85
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ПЧ204.00.00.02
Копировал Формат A1

1 *Размеры для справок.
2 В основе колосника - колосник боковой по черт.

ПЧ90.00.00.02, отличие - изменения в сечении В-В, Д-Д, направнные
на уменьшение просыпей на изгибе кирпичной кладки, в месте
перехода наклонной части подины в гориизонтальную.

3 @Разрешается перемычку # выполнять до штриховой
линии, если это потребуют условия литья. (штрих. линия - условно).

4 Точность отливки 8-5-10-6 ГОСТ26645-85.
5 Формовочные уклоны по ГОСТ3212-80.
6 Раковины трещины не допускаются
7 Неуказаные литейные радиусы R5...10мм.
8 *4 Поверхности ровные чистые - места касания с

кирпичом, приливы не допускаются.
9 *5 При недостижении - обработать 12.5 .

10 H14; h14; ±
JT14
2 .
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